ISELI — PRECISION PARA
UN CORTE PERFECTO

ISELI desarrolla y fabrica maquinas de rectificacion,
maqui—nas procesadoras complejas y automatizacion para
que fabricantes de herramientas, proveedores de servicios y
aserraderos cuenten con un taller de sierras perfecto en lo
que respecta a tecnologia de afilado para madera, aluminio,
plastico y metal. jConvénzase de nuestro conocimiento y
experiencia para lograr el corte perfecto!

Tradicional calidad suiza

Como un negocio familiar tradicional, administrado

hoy por la tercera generacion, ISELI esta desarrollando
maqui—nas de afilado con la Gltima tecnologia e ingenieria
de excelencia hecha en Suiza.

La tecnologia de sistemas de ISELI es convincente gracias
a su maxima conveniencia operacional, flexibilidad en apli-
caciones, asi como su adaptabilidad a los requerimien—tos
de cliente. Su excepcional calidad hace que invertir en
maquinas de afilado ISELI sea a prueba del tiempo.

Juntos dejamos atras a la competencia

Como cliente, Usted se beneficia de nuestra coopera-
cion justa y basada en el trabajo en conjunto, y tambi-
én de nuestro continuo desarrollo de los procesos de
mecani—zacion y afilado. Una ventaja adicional es la opti-
mizacion inteligente de procesos y manejo de productos.

Il ISELI + Co. AG Fono: +41(0)419840060

|
Maschinenfabrik  Fax:  +41(0)419840066
Luzernerstrasse 31 Mail;  sales@iseli-swiss.com
CH-6247 Schotz

Web:  www.iseli-swiss.com
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Soluciones de afilado para
sierras de cinta cinta

Soluciones de afilado
para sierras circulares

Soluciones de afilado
para herramientas

Soluciones de afilado
para hojas industriales

Soluciones de afilado
para motosierras

Servicio
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CENTRO AUTOMATICO CONTROLADO POR CNC PARA
APLANADO Y TENSIONADO DE SIERRAS DE CINTA

Para el mantenimiento mas consistente y preciso de hojas de sierra de cinta
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ESPECIFICACIONES

INFORMACION GENERAL:
Velocidad de trabajo

CIERRAS DE CINTA:
Ancho de la hoja (estandar)
Ancho de la hoja (opcional)
Ancho de la hoja (opcional)
Grosor de la hoja

Largo de la hoja (estandar)

Largo de la hoja (opcional)

approx. 18 m / min.

70-210 mm
hasta 360 mm
desde 50 mm

0,8-2,0mm
desde 8.000 mm
desde 5.000 mm

REQUERIMIENTOS ENERGETICOS:

Voltaje estandar
Carga conectada
Suministro de aire

Peso

OPCIONES:

400V 3 Ph. N
5,0 kVA

6 bar

approx. 2.550 kg

Equipamiento para sierra de cinta de doble dentado

Viga sensor con definicion aumentada

Lampara de sefial

Impresion de resultados de la operacion

Sujeto a alteraciones en el disefo
debido a avances técnicos.

PROCESQS ISELI PATENTADOS
PARA MAXIMA PRECISION

El aplanado, tensionamiento y enderezamiento de las sierras de cinta ha sido
una tarea que requiere trabajo intenso, la cual solo puede ser llevada a cabo
paso a paso por personal altamente calificado.

El centro de mantenimiento ISELI le permite aplanar, tensionar y enderezar
sus hojas de sierra de cinta en una sola operacion. La medicion es realizada a
lo largo de toda la hoja usando sensores de alta-resolucion. jEste método esta
patentado y asegura los mejores resultados!

MEDICION, APLANADO, TENSIONADO
Y ENDEREZADO EN UNA SOLA
OPERACION DE TENSADO
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APLANADO TENSIONADO ENDEREZADO

REQUERIMIENTOS DE ESPACIO

2555
100.6'
open hood

2050
80.7"

7159

maximum dimension pictured

624 2629 ‘ 3906
24.6" 103.5" 153.8"
depending on blade length

710
28.0"

2775
109.3"

1160

CARACTERISTICAS DESTACADAS

Medicion, aplanado, tensionado y enderezado totalmente
automaticos en una sola operacion de tensado.

Considerable simplificacion de los procesos de trabajo para la
operacion de recursos humanos.

Nuestro centro de aplanado, tensionado y medicion-ajuste de
respaldo controlado por CNC considera los mas altos estanda-
res y requerimientos para satisfacer las necesidades de hoy.

La carcaza cubre completamente toda el area de trabajo. Total
proteccion para el personal. La operacion de la maquina es por
medio de monitor con pantalla tactil o con teclado tradicional.

La concepcion y disefo de la maquina son muy amigables con
el operador. Esto se traduce en tiempos de programacion mas
cortos, rapida familiarizacion y un despliegue flexible del perso-
nal de operacion con poco tiempo de anticipacion.

El uso de componentes y agregados comprobados, asi como
control de calidad en el proceso son la base para garantizar
seguridad operacional, 6ptimos resultados del trabajo y durabi-
lidad. Sélo una maquina para aplanado, tensionado y endereza-
miento, requiriendo asi menos espacio.

TENSIONADO Y MEDICION-
AJUSTE DE RESPALDO

Los dos ciclos de trabajo son ejecutados utilizando dos pares
separados de rodillos. La presion de tensionamiento hidraulico
es controlada de manera proporcional por medio de una valvula
electronica. La tension de la hoja es medida al mismo tiempo
en todo el ancho de la hoja por medio de sensores electronicos
individuales.

La hoja es tensionada y el respaldo es medido y ajustado en va-
rios pasajes, segun sea requerido. La curva de tension y la medi-
da de la curva del respaldo de la hoja pueden ser programadas
y guardadas selectivamente. La linea roja en la foto indica la
curva de tension guardada y la medida de respaldo deseada, la
linea verde es la condicion real de la hoja que ha sido medida.
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La accesibilidad optima de los elementos de mantenimiento y
la separacion entre el area de mecanizado y el area de trabajo
hacen que el servicio y mantenimiento sea mas rapido y facil.

La magnitud del aplanado, tensionado y medicién-ajuste del
respaldo pueden ser cargados y programados selectivamente.
Los valores se pueden bajar, y mas tarde cargar el programa
con los mismos valores para duplicacion de hojas de sierra de
la misma especificacion. Esto permite resultados mas precisos y
consistentes una y otra vez.

El uso de la Ultima arquitectura de software entrega los mejores
resultados. Hay posibilidades ilimitadas para guardar el soft-
ware.

Posibilidades opcionales de impresion y acceso a los datos de
las hojas en ciertos puntos (comparacion antes-después de las
WIENEEIE)

Después de mucha investigacion, desarrollo y pruebas, |a
ISELI RZ1 satisface los mas altos requerimientos de precision y
conveniencia operacional.

APLANADQ

Las especificaciones de la hoja de sierra de cinta, asi como el
método de tratamiento, pueden ser programados en el display
por medio de la pantalla tactil.

Un sensor electronico mide la deformidad, dos rodillos
controlados por CNC, concavo y convexo, aplanan las
deformidades con presion proporcional, dependiendo del
desnivel medido. El sistema de trabajo ISELI RZ1 opera

de manera muy silenciosa, con resultados consistentes y
extremadamente precisos en el aplanado de la hoja para
satisfacer los requerimientos 6ptimos de corte requeridos por
el aserradero.
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Leveling Umgang 0 Bahn 0/0 With tensioning wheel |:.
Blade thickness mm 1.20  Transportation OFf [
Blade width to gullet bottom mm 130.00 —
Number of cycles 2 0.00
Cyce 1 mm 13.00 E o =
Cycle 2 mm 13.00
Cycle 3 mm 10.00 Tiefe
Cycle 4 mm 13.00 E 0.00
Cycle 5 mm 18.00
Limit value mm 0.02 | Fositon mm 0.00
Basevalue 0.05
Propotional factor (at 0.01 mm) 10.00 SetHead Zert* 0.0000
K Factor (Pitch) 2.00
Max Depth Motor 1 = 042 Setzero bac4 00
Max Depth Motor 2 mm 0.12
Blade length mm 846436  Selzero fmnl‘ 00
Measure ‘ 00 o
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