ISELI — Prazision fur den
perfekten Schnitt

ISELI entwickelt und fertigt Scharfmaschinen, komplexe
Bearbeitungsmaschinen und Automatisierungslosungen
fur den effizienten Scharfraum bei Werkzeugherstellern,
Scharf-Dienstleistern und in Sagewerken — tberall dort, wo
Perfektion im Schnitt bei Holz, Aluminium, Kunststoff und
Metall gefragt ist. Uberzeugen Sie sich von unserer Kompe-
tenz fir den perfekten Schnitt!

Schweizer Qualitat aus Tradition

Als traditionsreiches Familienunternehmen, heute schon
in dritter Generation, entwickeln wir Scharfmaschinen mit
neuesten Technologien und herausragendem Maschinen-
bau — ,Made in Switzerland”.

Die ISELI-Systemtechnik Gberzeugt durch maximalen
Bedienkomfort, Flexibilitat in den Anwendungen sowie
durch die Anpassung an Kundenanforderungen. lhre
herausragende Qualitat macht ISELI-Scharfmaschinen zu
einer zukunftssicheren Investition.

Gemeinsam dem Wetthewerb voraus

Sie als Kunde profitieren zum einen durch unsere faire,
partnerschaftliche Zusammenarbeit und zum anderen
durch unsere stetigen Weiterentwicklungen der Bearbei-
tungs- und Scharfprozesse. Ein weiterer Pluspunkt ist die

intelligente Optimierung im Prozess- und Produkthandling.

Il ISELI + Co. AG Tel  +41(0)419840060

|
Maschinenfabrik  Fax: +41(0)419840066
Luzernerstrasse 31 Mail: sales@iseli-swiss.com =]
CH-6247 Schotz Web:

Www.iseli-swiss.com
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BAF 100

AUTOMATISCHE, HYDRAULISCH GESTEUERTE
FLANKENSCHLEIFMASCHINE FUR BAND-, KREIS-
Scharflosungen fur UND GATTERSAGEN

Band- und Gattersagen

Hochste Schleifqualitat fur die anspruchsvollen Anforderungen

" ) in Sagewerk und Produktion
Scharflosungen fir

Kreissagen

Scharflosungen fir
Stechbeitel und Handwerkzeuge

Scharflosungen fir
Industriemesser

Scharflosungen fur
Kettensagen

Dienstleistungen und
Service




TECHNISCHE DATEN BEWAHRTE TECHNIK GEPAART HIGHLIGHTS

MIT NEUESTEN KOMPONENTEN

Die hydraulisch gesteuerte Flankenschleifmaschine BAF 100 iiberzeugt
im taglichen Einsatz durch ihre einfache Bedienung und hervorragende

Die beiden stabilen Schleifeinheiten mit einem
Schleifscheibendurchmesser von 125, 100 oder 75 mm

Stabile und dusserst robust konstruierte Flankenschleif-

Ol maschine, hydraulisch gesteuert und optional ausristbar fir

Zahnteilung 13=127 mm Zuganglichkeit. Durch kontinuierliche Weiterentwicklung bietet sie eine hohe Kreis-, Band- und Gattersagen. garantieren gute Zerspanungsleistung bei hoher Prazision

Zahnbrustwinkel {Spanwinkel) 0—35° Langlebigkeit, maximale Prazision und einen kompakten, stabilen Aufbau. Bei der Ausriistung fiir Kreissigen ist der Vorschub um die und Schleifqualitat.

Flankenfreiwinkel Zahnbrust 0°-7° Die Kombination aus modernster Elektronik, bewéhrten langlebigen Zahnspitze schwenkbar. g’[?}rlk _:(edE2|_irte Schleifzeiten und geringe Abnutzung der

Flankenfreiwinkel Zahnrick 0.7 Komponenten und der gewohnt hohen ISELI-Qualitdt setzt neue Massstabe in Moderne und freiprogrammierbare Steuerung mit Fehler- CAIEHISCREIDEN.

ANKENTIEIWINKEY ZaNNIUCKEN : Zuverlassigkeit und Leistungsfahigkeit. anzeige und digitaler Messwertanzeige. Hydraulische Klemmeinrichtung mit Kraftentlastung wahrend
Die Verwendung erprobter Bauelemente und Aggregate sowie cliesfl/or?chutés, bhe|m Bklzttwechsel el B U G
. ) . fertigungsbegleitende Qualitatsiiberwachung sind Grundlage faftauivand Senwenkoar.
AUSFUHRUNG FUR BANDSAGEN: . fur Betriebssicherheit, optimale Arbeitsergebnisse und Hydraulische Zusatzklemmung (zur Stabilisierung von
— merwpsll \|OGLICHE SCHLEIFPROGRAMME bensdae dinnen Sndsge) pa e s
' Leistungsfahige KiihImittelanlage mit einem komplettem resulliert eine ernonte Viessgenaulgett.
Blattbreite (Standard 80 — 360 - i i i %
attbreite {Standard) il Die Schieifscheibenzustellung erfolgt oben. Vollraumschutz. Eine Olkiihlung oder eine leistungsfahige Leistungsfahige KiihImitteleinrichtung mit einem kompletten

Blattbreite (Optional) ab 30 mm Dieser Vogang kann mehrmals wiederholt werden. Absaugeinrichtung ist optional erhéltlich. Vollraumschutz.

Blattstarke ab 0.7 mm Stufenlose Einstellung der Arbeitsgeschwindigkeit im Integrierte Spindelhohenverstellung, welche tber die
Zahnbereich (hydraulisch). Steuerung bedienbar ist.

AUSFUHRUNG FUR KREISSAGEN:

Durchmesser Kreissagen 250 — 600 mm PLATZBEDARF

Bohrungsdurchmesser 22—210 mm

AUSFUHRUNG FUR GATTERSAGEN:

Verzahnungslange bis 1’500 mm

Blattbreite 80 - 160 mm

ELEKTRISCHE ANSCHLUSSWERTE:

Elektrischer Anschluss 400V 3 Ph. N

Anschlusswert 5.5 kVA

Konstruktionsanderungen, die dem
technischen Fortschritt dienen, vorbehalten.
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PTIONEN

Einrichtung flr Bandsagen, Kreissagen & Gattersagen
Schleifnebelabsaugung

Zusatzklemmung am Sagezahn

Automatische Schleifscheibenzustellung

Einrichtung flr doppelverzahnte Bandsagen
Beladesystem




